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Rendszer-integracio froccsonto gépek

kiszolgalasara

Automata ellendrzést is tartalmazo robotcellak tervezé-
se és kivitelezése miianyag terméket froccsonté gépek
kiszolgalasara

Egy 200, illetve egy 140 tonna zarderej(i, kizarolag PC/
ABS anyagot hasznalo froccsgép mellé olyan robotcel-
lak tervezése, gyartasa, telepitése és beiizemelése volt
a feladatunk, amelyek két, illetve harom terméktipust
is le tudnak kezelni a froccsonto szerszambol torténo
elvételtol a selejtek valogatasan at a bliszterbe pako-
lasig. A teljes mechanikus tervezést és gyartast, vala-
mint a mechanikus komponenseket, illetve a helyszini
telepitést az ENTRA-SYS Kft. biztositotta. Az elektro-
mos vezérlés tervezésével, kivitelezésével és a progra-
mozasi feladatokkal a 3i Kft.-t biztuk meg.

A darabokat és a kilonallé anguszokat a froccsgépre
telepitett sikrobot veszi el a szerszambél. Feladatunk
volt a termékspecifikus robotlapok tervezése és gyartasa
is. Itt az anguszok elvételére darabérzékel6s megoldast
kellett alkalmazzunk. Az elvétel utan az anguszokat egy
kalon gydjtészalagra kell helyezni, ami kihordja azokat
a celldbdl. A darabokat azonositds és ellenérzés miatt
egy specidlis jig lapra teszi le a sikrobot, ahol fészkenként
ellendrizziik a termékek meglétét. A froccsgép ellenérzi
a szerszamfészek kitoltottségét (Cavity eye), a selejtes
darabokat az atvett jel alapjan azonositjuk.

Az egyik cellaban a jig lapbdl a j6 darabokat egy SCARA
robot egy, a terméknek megfeleld fészkekkel rendelkez6
bliszterbe (mlanyag télca) pakolja. A masik celldban a jig
lapbdl egy szervo korasztalra kertilnek a darabok, itt tor-
ténik a kameras ellendérzés, mely a karcok és egyéb froccs-
ontési hibak kiszlrésére szolgal. Ezutdn a j6 darabokat
a bliszterbe, a selejteket egy selejtkihordd hevederes

szallitopalyéra pakoljuk. Ennél a cellanal két SCARA robot
végzi az egymas utani atrakdasi miveleteket. Hibas dara-
bok nem keriilhetnek a bliszterbe. A bliszterekben Ures
pozicié nem maradhat.

Mindkét celldban altalunk tervezett és gyartott 4 ten-
gelyes H-portdl végzi a bliszterek mozgatasat. Az Ures
és a teli bliszterek egy-egy, a celldban dedikalt helyre
poziciondlt raklapon helyezkednek el. A raklap minden
szintjére 5 bliszter keril, két all6 és mellettik harom
fekvé pozicidban. Az elrendezés az Ures bliszterek betol-
tésénél 180°-ban megfordulhat, ezt automatikusan le
tudjuk kezelni. A télcadkat mintegy 1,2 méter magasan
kell egymasba helyezni, a legfelsé zaroszintet képezé
talcék Uresek maradnak. A H portél fliggbleges tengelyé-
nek végén egy pneumatikus forgatéma biztositja, hogy
mindhdrom lehetséges pozicidbdl a vonalkéddal ellatott
oldalt a leolvasé elé tudjuk forgatni. Ezzel minden bliszter
azonositasa is biztositott. A vdkuumos fej felett egy léze-
res tavolsagméré és egy kamera gondoskodik a talcak
azonositasardl és az aktualis rakatmagassag ellendrzé-
sérél. Az Ures bliszter a vonalkéd leolvasasa utan egy
pufferszalagra, illetve egy elézetes taroldhelyre kerdl,
ez biztosit Ures blisztert a rakatcsere idejére. A betoltott
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talcak is el6szor szintén egy puffer pozicidba keriilnek.
igy biztosithat6 a fréccsgép folyamatos lizeme a teli rakat
eltavolitasa alatt is.

A H-portélok, szdllitépdlyak és azok vaza, valamint
az egyéb vazelemek LIPRO aluprofil és gépépité ele-
mekbdl késziiltek. A pneumatikus automatizalas Metal
Work Pneumatic elemekbdl (Syntesi levegé-el6ké-
szit6, EB80 szelepsziget, 1ISO6432 munkahengerek stb.)
valésult meg. A H-portdl épitéelemei szintén a Metal
Work Pneumatikdtél szarmaznak - SHAK Gantry
szervotengelyek és DAPK 3 pozicids pneumatikus
forgatomdi.

A cella kezelése egy nyomoégombokbdl és érintéképer-
ny6s kijelz6bél (HMI) allé vezérléfeliileten keresztil tor-
ténik. A berendezés mikddtetheté teljesen automata és
,kézi"Uzemben egyarant. llyenkor lehet6ség van az egyes
mozgasok léptetésére, mely bedllitds vagy esetleges hiba
esetén segiti az operdtor munkajat. A celldba valé belé-
pés engedélyezése nyomégombbal és a dolgozd RFID-
kartydjanak azonositasaval torténik.

Természetesen a cella biztonsdgtechnikdja is a szabva-
nyoknak medfeleléen, de a legkényelmesebb kezelés,
lizemeltetés biztositasa mellett keriilt kialakitasra. igy
lehetséges, hogy a froccsgép és a belsd biztonsagi zona-
ban torténé robotmozgasok mellett a kiilsé biztonsagi
zondban engedélykérés és a H-portdl safety pozicio
ellendrzése utan lehetséges a rakatcsere. A kdzeljovében
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tervezett fejlesztési lépés a folyamat autonom raklapszal-
litd robotokkal torténé kiszolgalasa lesz, melyre mecha-
nikusan mar el6re felkészitettiik a cellakat.

Koszonet a megrendel6 sarvari Flex mérndkcsapata-
nak és az alvallalkozd 3i Kft. mérndkeinek, hogy csapat-
ként, kozos erdfeszitéssel egy Ujabb sikeres projektet
zarhattunk.
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Vallaljuk egyedi vevéi igények alapjan komplett szerel6- és gyartosorok tervezését,
kivitelezését és igény szerinti pneumatikus- és villamos automatizalasat, telepitését
és belizemelését.

Ha van automatizalasi elképzelése, keressen benniinket, kérje ajanlatunkat!



